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(g) Obengangaverblnder filr eine RohrfeRung. 

© en Ob8rgangsvert>lndar fUr erne RohrleHung 
enthSIt efnen aua MetaD bastehenden Gnindk5rper 
mft welchem ein Matallrohrteii odar de^teichan 
verbindbar ist, sowia ein Kunststoffteil (4) mft einer 
VerbindungsflScha (10. 11) fOr ein Kunststoffrohr. 
Oar Obergangaverfoinder aolt dahbngahend weitefge- 
biMet werden, daB mit geringem Aufwand den Si- 
charheHaanforderungen entsprodien wfrd und auch 
TemperaturSnderungen die ZuveriHaaigkeit der Ab- 
dichtung nfdit beelntrachtfgen. Es wird vorgeaclila- 
gen. daa der QrundkOiper (2) ein Innengewinde (12) 
aufweist. in wefchea das Kunststoffteil (4) mittels 
eines AuBengewindas (14) eingeachraubt ist, wobei 
der Grundicdrper das Kunststoffteil (4) zumindest im 
Bereteli dieser Gewindeverbindung umglbt Die Ge- 
windeverbindung ist mitlels tOebstoff (22) gesichert 
wobef der Diciitring (24) die Gewindeverbindung (12, 
14) und den Klebstoff (22) vom Medium im Inneren 
des Obergangavarblnder frennt 
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Die Erfindung bezieht sich auf ecnen Ober- 
gangsverbinder IQr eine Rohrleitung gemiB den im 
Oberbegriff des Palentanspmchs 1 angegebenen 
Merkmalen. 

Bn derartiger Obergangsverbinder isl aus der 
DE 33 23 379 A1 bekannt und enMIt einen als 
. Muffe ausgebildeten und. aus Metall bestehenden 
Qrundkdrper. welcher von einem KunststofReil um- 
geben fst. Der Grundkdrper besitzt ein Innengewin- 
de, in welches ein zu verbindendes MetalbrohrstUck 
elnschraubbar ist. Bef der Herstellung wfrd der 
GrundkSrper. welcher auf seiner AuBenflSche ring- 
fSnnige Rillen aufweist. vom Kunslstaff des zu fer- 
tigenden Kunststoffteiles umspritzL Der Aufwand 
far derartige Werkzeuge ist nicht unerhablich und 
es sind besondere MaBnahmen erforderDbh, urn 
eine funktionssichere Abdichtung \m Obergangsbe- 
reich zwischen Mefall und Kunststoff zu erzielen. 
HierfUr weist das in den Grundk6rper efnzuschrau- 
bende MetailrohrstOdc Ringnuien zur Aufhahme 
von^Oichtringen auf. Kbnrespondlerend zu diesen 
Dk:htringen enthlit das Kunstetoffteil zyEndrische 
InnenflSdien, an wetehen die genannten Dk:!itringe 
nach dem Qnschrauben des MetaflrohrsfQckBS arv 
liegen. Das MetallrohrstQck muff somit in besonde- 
rer Weise ausgebtldet sein und der Anschbjfi von 
Qbik:hen MetailrohrstOcken ist nicht mfigiicfi! Beim 
Bnschrauben des MelallrohrstQcikes besfeht zudem 
die Gefahr, dafi die Dichtringe nicht ordnungsge- 
m^B jan den zugeordneten DichtflSchen des Kunst- 
stofflafles anliegen oder gar bei unsachgemSBer 
Montage gSnztich va^essen werden, wodurch e^ 
hebltehe Risiken liinsichtRch der FtinktkHissteher- 
heit gegeben sind. 

Aus der CH-A 506 015 ist weiterhin ein Ober- 
gangsvefbinder bekannt. in dessen Metall-Gnind- 
kfirpor «In Kunststoffring eingesetzt ist Der Gnmd* 
kdrper enMIt einen Ober das vordere Ende des 
KunststofWnges Wnausragenden Rand, welcher 
durch Umb5rdelung zur axlalen Festiegung des 
Kunststoffringes dient Ene Drehsicherung des 
Kunststoffdnges bezUglich des Metall-Gnindfcdr- 
pers ist nicht vorhanden. Die axiaie Sicherung des 
Kunststoffringes im Metall-Grundkdrper erfolgt le- 
diglich durch eine vergleichsweise kieine RingfiS- 
che des umi^brdelten Randes, wodurch der axialen 
Belastbarkeit, set es infoiga von fiuBeren Zugspan- 
nungen oder durch Innere vom Medium Ubertrage- 
ne DruckstdSe, Grenzen gesetzt sind. 

Femer Ist aus dem DE-U-I? 62 814 eine 
Kunsttoffmuffe zum Verbinden von MeteOarmahiren 
mit Kunststoffrohren in Klebeverfahren bekannt. Die 
Kunststoffmuffe Ist wiederum vollstSndig in einen 
Metail-GrundkQrper eingesetzt. Der Grundkfirper 
weist ein Feingewlnde auf. in welches die Kunst- 
stoffmuffe mittels eines entsprechenden und an 
ihrer AuSenflSiche angeordneten Feingewinde ein- 
geschraubt Ist Eine Drehsicherung Ist nicht vorhan- 



den und des weiteren muB die Abdichtung 
schReBlich Qber die Gewindeverbindung erfolgen. 
Mit etner derartigen Kunststoffmuffe lessen sich nur 
vergleichsweise gerlnge DrQcke des durchstrSmen- 
5 den Mediums beherrschen und den heutigen ho- 
hen Sicherheitsanfbrderungen hinsichtlteh DIchfheit 
und tebensdauer wird nicht entsprochen. 

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrun- 
de, den Obergangsverbinder der genannten Art da- 
re hingehend weiterzubilden. daB bei funkUonssicherer 
KbnstriMon do Dichtheit zuverffissig gev^hrleistBt 
wird. Es soil mIt gerbigem Aufwand den SIcher* 
heitsanforderungen htnsichtiich GascGchthelt 
und/oder RQssigkeitsdichtheit entsprochen werden, 
75 wobei reproduzierbare und auch bei Fertigung in 
hohen SfUdoahlen zuverl&sslg enreichbare VerhStt- 
nisse vorgegeben werden sollen. Der Obergangs- 
verbinder soil selbst hohe Temperaturanderungen 
aufhehmen kSnnen und unter Berticksichtigung der 
20 in der Praxis eintretenden Kratle mit hoher Zuver* 
Ssslgkeit die Abdichtung im Obergangsbereich 
. zwischen Metanrohren und Kunststoffrohren sicher- 



Dle L5sung dieser Aufgabe ertdgt gemSB den 

ss im .i^nnzeichnenden Tell des Patentan^sruchs 1 
angeget)enen Merfcmaton. 

Der vorgeschlagene Obergangsverbinder zelch- 
net sich durch eine kompakte und funktionssichere 
Konstruktion aus. Der aus Metall bestehende 

so Grundkorper enthSR ein genormtes Qewinde, ins- 
besondere nach DIN 2899, zum AnschiieBen von 
Armaturen oder t>estehenden Rohrlettuhgen aus 
liMall mit genomnten Gewinden. AnsteDe des ge- 
normten Gewindes k5nnen ein Bajortstt-VerschluB. 

3$ ein Flanschring oder andere Verbindungselemente 
vorgesehen seln. Der GnindkSrper umgibt teihveise 
das eingeschraubte Kunstetoffteil. wobei das ge- 
nannte Gewinde bedarfsweise als tnnen- oder Au- 
Ben^winde ausget}iklet ist Der aus Metall t)este- 

4a- hende Grundk5rper bildet eine Ummantelung und 
SchutzhOlse des Kunststofnefls. dessen Kunststoff 
auch bei erhShter Temperatur und/oder erfi5htem 
Doick nicht radial nach auBen fliefien kann. We- 
sentiich ist insoweit daB sowohl der Dlchtberelch 

45 mit einem Dichtring als auch der Verbindungsl)6- 
reich mit den fn^nandergreifenden Gewinden von 
dem die StUtzhOlse bifdenden Grundkdrper umge- 
ben sind. Von Bedeutung Ist femer de Anordnung 
des Dichtrlnges in Dmckrfchtung vom Innerarttum 

60 zum AuBenraum vor der Gewindeverbindung. Der 
Dichtring ist der Gewindeverbindung vorgeschaKet, 
welche folglich nicht vom Medium veraufschlagt 
Oder gar infolge Konx)slon oder chemiscfien Pro- 
zessen angegriffen und gelost werden kann; fQr die 

65 Gewindevert)indung ist folglich eine lange LBbens- 
dauer erreicht. Besondere wichtig ist femer die 
Anordnung des Dichtringes in einer Ringnut des 
metallischen Grundk5rpers. Die Ringnut kann in 
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den aus Metall bestehenden Grundkdrper ohne be- 
sonderen Fertigungsaufwand mit hoher PrMzision In 
die InnenflSche des Grundk5rper8 eingebracht war- 
den und unterliagt auch bel h5heren Temperaturen 
Oder einwirkenden DrUcken des Mediums praktisch 
keiner FormverSndemngt so daB dauerhaft die 
Dichtheit^gewMhrleistet wird. WQrde die RIngnut kn 
KunststDff angeordnet sebi, so wire vor allem 
dur^ TemperafurelnflQsse eine VerSnderung der 
Ringnutgeometrie nicht auszuschlieBen und letz- 
tendlU:h die Abdichtung infrage gesteSt 

Der Grundk5rper kann femer als gerades Teil 
Oder als. gebogenes Teit, insbesondere in Form 
einer Wandscheibe zur Befestigung an einer Wand, 
ausgebikiet sein. Oer Grundkdiper weist Mittel zur 
Befestigung Oder zum Anseton eines Werkzeuges 
auf, so daB beim Einschrauben eines Metalirolires 
Oder einer Armatur In das genannte Qewinde Kr&fte 
vom Kunststofffeii und/oder der angeschlossenen 
Kunststoffrohrteitung weifgehend femgehalten war- 
den. Das KunststofKeil ist aufierhalb des Qrundkdr- 
pers mit einer Verbindungsftache zum AnschluB 
von Kunststoffrohren versehen, insbesondere durch 
Kleben oder SchwelBen. ZweckmSBig ist sowohi 
die AuB^nflSche als auch die InnenflMche des 
KunststDffteifs jewells als VertJincftrngsfltche ausge- 
bfldet, um wahKvelse Innen oder auBen den An- 
schluB eines Kunststoffrohres zu emndglichen, so 
daB fUr die verschiedenen Einsatzzwecke immer 
der glekiie Obergangsverbinder zum Bnsatz ge- 
langen kann. Das Kunstatofftell ist in besonders 
zweckmSfilger Weise Uber eine Gewindeverbin- 
dung in den aus Metall besteiienden Grundkorper 
elngeschraubt. Diese Gewindeverbindung wIrd 
werkss^tig hergestelit. wobei vor der Montage auf 
das Gewinde des Kunststoffteils Klebstoff aufge- 
brachtwird. 

Der Obergangsverbinder ist in besonders 
zweckmSfiiger Weise als vorgefertigtes komplettes 
Bauteil ausgebikiet, wobei der Klebstoff als Ver- 
drehsicherung dient und femer eine unzulteige 
Demontage durch einen Anwender verhlndert 
Beim Einschrauben oder einem eventuellen Her- 
ausschrauben der Metalkohrldtung oder Armatur in 
bzw. aus den Innengewinde des metallischen 
Gnjndkdrpers wird die Gewhideverblndung zwi- 
sclien dem Kunstsloffteil und dem GrundkSrper 
nicht belastet, so daO auch insoweit kelne Geffihr- 
dung der Funktionssicherheit zu befOrchten ist 
Schliefllich dient der Dichtdng, welcher Insbeson* 
dere als bekannter 0-Ring ausgebikiet ist, zuver- 
ISssig zur Abdichtung zwischen dem Grundkorper 
und dem Kunststoffteil. Bevorzugt ist nur ein einzi- 
ger Dtehtring vorgesehen, welcher im Inneren des 
Grundkdrpers bevorzugt in einer Ringnut angeord* 
net ist und an einer zugeordneten DichtflSche des 
Kunststoffteiles aniiegt. Die mit dem Ok>ergangsver* 
binder hergesfellte Verblndung ist aufgrund.des 
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genannten Klebstoffes als unfQsbare.Verblndung zu 
bezeichnen, welche unter Qbllchen Arbeits- und 
Einsat^dfaigungen zerstSrungsflrei nicht zu I5sen 
ist und somit problemios auch unter Putz ^nge- 

5 setzt werden kann. In besonders effektiver Weise 
wercton mitlals des Dk:htrinoe8 sowohi die 
Gewinde- als auch die Klebeverbidung vom Medi- 
um getrennt Da der Grundk5rper nicht In das 
Kunststoffteil eingespiftzt wfrd, bestehen auch kei- 

10 ne feitigungstechnischen Grenzen hinslchtiich der 
Gr5Be des Obergang8vert)inders; selbst fOr gioBe 
Rohrdurchmesser wIrd keln besonderer Fertigungs- 
aufwand eridrderlich. Der Ot>ergangsveibind6r lst 
somit unbegrahzt anwendbar und ausbildbar, wot)ei 

f 5 fOr groBe Abmessungen ebensa wie fUr kleine Roh- 
rabmessungen immer die gleichen UJsungsprinzi- 
pien realislert sind. 

Der Grundk5rper umglbt in zwedcmSBiger Wei- 
se das Kunststoffteil nur tiber einen Tell seiner 

20 gesamten Unget und zwar laevorzugt fan wesentli- 
chen Qber die HSIfte der axialen Unge des Kunst- 
tofft^ls. Aufgrund dieser l>esonderen AusgestaHung 
liegt die Vert}indungsflMche fOr das Kunststoffrohr 
in der einen Hglfte des Kunststoffteils, wfihrend die 

ss Gewindeverbindung in der anderen HSIfte das 
Kunststoffteiles angeordnet sind. Brfindungsgem&fi 
llegen einerselts die Verbindungsflache und ande- 
rerseits die Gewindevert^indung und der Dichtring 
axial versetzt zueinander. Hierdurdi wird in besorh 

so ders zweckmSBiger Weise der ma)dmale AuBen- 
dwchmesser des Obergar^dsverbinders kleingehal- 
ten. Die Ringnut fOr den Dichtring. und das Jnnen- 
gewinde des Rimdkdrpers erfbrdem einen entspre- 
chenden ladiaien Durchmesser uml aulgrund. der 

as axial versetzlen Anordnung zu der tizw. den Ver- 
blndungsfiScfien k5nnen sowohi der Grundkdrper 
als auch das iOinststofft^l mit vergletehsweise ge- 
ringen Wandst&rken ausgebikiet werdea in der 
Mitte der LBngserstreckung des Kunststofftelies.- 

40 befindet sidt in besonders zweckm&Bigeir Weise 
ein radteJ nach auBen vorstehender Rin'gbundt 
durch welchen eine Ausstelfung und Stabllisierung 
des Kunststoffteiles erfblgt in zweckmMBiger Weise 
weist dieser Ringbund femerelne Ainiageflftche auf, 

45 an welcher der Grundkdrper mit einer Endflliche 
aniiegt. Hierdurch wird In einfacher Weise dieKon- 
trolle der vollstSindigen und ordnungsgemSBen Veir- 
schraubung des iCunststoffteils mit dem Grundkdr- 
per ermdglkM. Des wdteren dient Klebstoff, wel- 

60 Cher zwischen der EndflMcfie des Grundkdrpers 
und der genannten AniageflSche heraustritt und 
dort erhSrtet, In einfacher Weise der Kontrolle ge- 
gen etn unbeabsichtigtes Auftrennen der Gewinde- 
und Klebeverbfndung. 

55 Besondere Weiterbildungen und AusgestaKun- 
gen der Erfindung sind in den UnteransprOchen 
angegeben und werden nactifolgend Im ehzelnen 
beschriet>ea 
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Die Erfindung wird nachfolgend anhand der 
besonderen und in der Zeictinung dargesteliten 
AusfUhrungsbeispiele nSher erlSutert Es 2eigen: 
Rg. 1 eine AusfUhrungsfbnm teitweise In 
seitlfcher Ansicht und teilmise ge- 
schnitten, 

Rg.2 . eine zweite AusfUhrungsfonn Shntich 
Hg. 1. Jedoch fOr Ideinere Abmessun- 
gen, 

Fig. 3 eine dritte AusfOhrungsfomn. deren 
Grundkdrper.als Wandscheibe ausge- 
bildetist 

Rg. 1 zeigt den Obergangsverbinder mit einem 
Grundkdrper 2 und einem Kunststoffteit 4 tellweise 
In einer Ansicht und teilweise in einem axialen 
Langsschnitt, wobei ein von einem Medium durch- 
strdmbarer Innenraum 5 vorhanden ist Der Grund- 
k6rper besteht aus Metall und weist an selnem 
einen Ende ein Gewlnde 6 zum AnschluS &ixm 
Amiatur oder Rohrieitung aus Metail auf. Das Ge- 
winde 6 ist JUr diese AusfQhrungsfonm ein AuBen- 
gewinde. Es ist als ein genomntes Gewinde, Insbe- 
sondere nach DIN 2999. ausgebildel. urn so in 
gewohnter Weise den AnschiuB bzw. die Verbin* 
dung mit einer Annatur Oder einer metaliischen 
Rohrieitung. beispielsweise aus Kupfer oder Stahl 
zu enmdgltchen. Femer kann zusStzlich oder alter- 
natlv ein Innehgewinde 7 vorgesehen sein. Anstelle 
der genonnten Gewinde 6, 7 kdnnen In altemativen 
AusfOhmngsfonnen der Erfindung auch andere 
Verbindungseiemente wie Bajonett-VerschlQsse, . 
Flanschringe oder dergleichen vorgesehen sein. 

Der Grundk5rper 2 weist auBen femer Mittel 8 
zum Ansetzen eines Werkzeuges auf, wobei diese 
Mittel 8 hier als Sechskantfi9chen zum Ansetzen 
eines entsprechenden SechskantschlOssels ausge- 
biidet sind. Der Grundkdrper 2 kann somtt zum 
Anschrauben. einer Anmatur oder einer Rohrieitung 
festgehalten werden, ohne daB hierbei Krfifte auf 
das Kunststoffteil 4 und/oder die hieran Qber eine 
MuBere bzw. innere VeitlndungsflSche 10 bzw. 11 
angeschlossene Kunststoffleitung Ubertiagen wer- 
den. Der AnschiuB der Kunststoffleitung ist wahl- 
weise an der radial aufieniiegenden Verbindungs- 
flSche 10 Oder der radial Innenliegenden Verbin- 
dungsflSche 11 m5giich, wodurch in besonders 
zweckmfiBiger Weise dem jeweiligen Anwendungs- 
faii Rechnung getragen wird und der Lagerhal- 
tungsaufwand reduziert wird. 

Zwischen dem Grundkdrper 2 und dem aus 
diesem teiiweise herausgefUhrten Kunststoffteil 4 
besteht eine Gewindeverbindung, wobei der Grund- 
kdrper 2 ein Innengewinde 12 und das Kunststoff- 
teil 4 ein in dieses eingreifendes AuBengewinde 14 
aufweist. Diese Gewinde sind als Sfigezahngewin- 
de ausgebildet. wobei die Zahnflanken, welche ei- 
ner EndflSche 15 des GmndkSrpers 2 zugewandt 
sind, im wesentlichen parallel zu einer Radialetiene 



16 llegen. Gne axiaie Zugbeanspmchung zwischen 
Gmndkdrper 2 und Kunststoffteil 4 oder LfingskrSf- 
te, welche aus dem Innerhalb der Rohrieitung bzw. 
des Obergangsverbinders vorhandenen Strdmungs- 
5 medium resultieren, werden mlttels des SSgezahn- 
gewindes aufgenommen. wobei radiale KrSfte auf- 
grund der im^wesentltchmi rechtwinkKg zur Lfings- 
achse 18 verlaufenden tragenden Gewindeflanken 
vennieden werdea Die EndfiSche 15 des Grund- 

To kdrpers 2 sowie eine konrespondierende AntageflS- 
che 20 des Kunststoffteils 4 sind mIt einem Radius 
versehen, so daB t)ei eventueilen Biegebeanspru- 
chungen efne nachteilige Kerfowirkung vermieden 
wird. Bei der Montage, also beim Enschrauben 

IS des Kunststoffteils 4 In den Grundkdrper 2. 1st 
somtt ein Ansehlag voifianden. Die Aniagefliche 20 
negt bevorzugt an einem Ringbund 21. 

Die AuBenfiache dieses Ringbundes 21 weist 
einen groBeren Durdhmesser auf als die zyfindri- 

20 sche vbftNndungsfiSche 10 undAoder das AuBenge- 
wbKle 14 des Kunststoffteils 4. Der Ringbund 21 ist 
Im wasentlichen.in der Mitte der axialen Gesamter- 
streckung des Kunststoffteils 4 angeordnet Der 
Grundkdrper umgibt das Kunststoffteil nur Qber ei- 

25 nen Tell seiner. GesamflSnge, und zwar zweckmS- 
fiig im wesentBcfien Ober dessen Hfilfte. Axial var- 
setzt (md iau6eftiatt> des GnindkSrpers liegen die 
Verbindung'sfl9chen 10, 11 fUr das Kunststoffrohr. 
Aufgrund des axialen Vei^atzes einerseite der Ver- 

90 bindungsfiMchen 10, 11 und andererseite der Ge- 
windeverbindung sowIe des Dichtringes wird insge- 
samt ein vergleidisweise gerlnger Gesamt-AuBen- 
durthmesser des Obergangsverbinders eneicht. 
ErfindungsgemSB ist der AuBendurchmesser des 

3S Ringbundes 21 maximal so gmB wIe der AuBen- 
durchmesser des GnindkSrpers bzw. dessen Tell, 
weteher die Gewindeverbindung und den Dichtbe- 
relch mit dem Dichtrfng und der Ringnut umgibt 
Im Bereidi des Ringbundes 21 weist das Kunst- 

40 stofft^i 4 In radlaler Richtung ^ne vergrdBerte 
Wanddickd^ auf. wodurdi In zwedcmfiBiger Weise 
eine Versffirtcung und Aussteifung des Kunststoff- 
teils 4.enreicht wind. Dies ist von besonderer Be- 
deutung im Hinblick auf das sich an den Ringbund 

49 21 anschlieBende AuBengewinde 14, in dessen Be- 
reich gleichteUs die radiate. WandstSrke des Kunst* 
stoffteils 4 grdBer ist als In dem vorderen Tell mit 
den Verbindungsfifichen 17 und 11. 

Vor der Montage wird auf das AuBengewMe 

50 14 des Kunststoffteils 4 Klebstoff 22 aufgetragen. 
wie es durch strichpunktierte Union hier angedeutet 
ist Dies erfolgt werksseltig und nach der Montage 
und dem Aush§rten des Ktebstoffes 22 kann das 
Kunststoffteil 4 praktisch aus dem Grundkdrper 2 

55 nicht mehr herausgeldst %verden. Der Obergangs- 
verbinder kann von einem Anwender unter den 
Bedingungen der Praxis nicht mehr demontiert 
werden. Zudem ist eine zuveriMssige Verdrehsiche- 
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rung beim Einsatz unter Betrlebsbedingungen ge- 
wShrleistet Festzuhalten blefbt. da6 dee Anforde- 
rungen an den Klebstoff sehr gedng sind. zumat 
dioser weder Kbntakt mlt dem Medium der Rohrlef- 
tung hat nocb durch den Irmendruck beansprucht 
wfrd und fomer auch kefne Anfordemng an hygieni* 
scho Aufiagen fQr Trinkwasser, Insbesondere KTW- 
Bmpfehlung. zu erfOWen braucht. Der Kfebstoff hat 
ausschlieeifch die Funktion. das eingeschraubten 
KunststoffteO 4 gegen ein Verdrehen bezUglich dee 
Grundkdrpers 2 zu sichem. 

Da der DIchtrfng 24 in Druckrichlung vor der 
Gewlndeverbindung angordnet 1st, wird vermieden. 
da0 Ktebestoff In den Bereich der DichtflSchen 
Oder der Ringnutmit dem Dichtring gelangen kann. 
OberffJQssiger Ktebestoff gelangt auch an die Anta- 
geflMche 20 und fn einen SuBeren Obergangsbe- 
reich 23 zwischen der AufienflSche des Ringbun- 
des 21 und der EndflSche 15 des Grundkdrpers 2. 
Im Obergangsbereich 23 sInd somtt geringe Spu- 
ren von Klebstoff auBen sichtbar. Wird nun die 
Gewindeverbindung In unzuiSssiger Weise geldst, 
. so sind unmittelbar Risse in dem Ktebestoff Im 
Obergangsbeoaich 23 zu erkennen. Durch besonde- 
re OruckprQfungen Oder Inspektionen kann dann 
geprOft werdm, ob den Anforderungen auch d^n 
rioch entsprochdn wfrd. 

Zur Abdichtung ist ein Dichtring 24 direkt zwf- 
schen dem Grundkarper 2 und dem Kunststoffteil 4 
: yorgesehen. Dieser Dichtring 4 Isl als hlnl§ngllch 
bekannter OBing ausgebildet und in einer Im Inne- 
ren des Grundkdrpers 2 vorgesehenen Ringnut 26 
angeordnet. Der Dichtring 24 liegt an efner insbe* 
sondere zyflndrischen DtehtflSche 28 Im Ber^ch 
des inneren Brides des Kunststoffteiis 4 an. Von 
dem mit Medium beaufschlagten Innenraum des 
Obergangsverbinders gesehen, befindet sic^ der 
Dichtring 24 in Druckrfchtung vor der Gewlndever- 
bindung mit dem Innengewinde 12 und Aufienge- 
winde 14. Auf die genannte Gewlndevertjfndung 
und dem dort vorgesehenen Klebstoff 22 kann so- 
mft das Medium und/oder dessen Dnick nicht ein- 
wiiken. wodurch eine lange L^bensdauer und hohe 
Funktionsslchariieft der genannten Verblndung ge- 
wShrl^'stet wird. Auch nach langer Betriebszeit von 
vielen Jahrzehnten Ist eIne Konroslon der Gewinde- 
verbindung, und zwar insbesondere des Innenge- 
windes 12 des metallischen Grundk5rpers 2 nicht 
zu befUrchten. Es ist nur ein einziger Dk:htring 24 
den Gewinden 12, 14 vorgeschallet, welcher zuver- 
IHssig unmlttelbar auf dem Gmndkorper, und zwar 
insbesondere in der Ringnut 24, festgelegt ist und 
eine BerOhrung der Gewtnde 12. 14 mit dem Medi- 
um verhlndert. Beim Bnschrauben des Kunststoff- 
teiis 4 ist eine BeschSdigung oder gar ein Hsraus- 
i5sen nicht zu befdrchten und es 1st eine funktions- 
slchere Aniage an der zylindrischen DichtflSche 28 
problemlos erreicht. wobel Montagefehler sicher 
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vemnleden werden. Mit minlmalem Aufwand wird 
der erfindungsgemSiee Obergangsverbinder werks- 
seitig vorgefertigt und dem Anwender als komptet- 
tes, prakfisch unlSsbares einheltitehes Bautell zur 
s VerfQgung gesteltt. 

Das Kunststoffteil 4 welst Im Bereich seiner 
radial Innenliegenden VerbfndungsflMche 11 einen 
ersten Innenradlus 27 auf. welcher grSBer fst afs 
ein zweiter Innenradlus 29. Die Radusdlfferenz ist 

fo auf die Wanddicke des anzuschiieSenden Kunst* 
stoffrc^res abgestimmt, so dafl gOnstlge Str5- 
mungsverhMHnisse gewShrieistet werden. Der Ober- 
gangsbereich vom groBeren Innenradlus 27 auf 
den kielneren hnenradius 29 liegt bevbrzugt fm 

IS Berefeh des Ringbundes 21, wodurch mlt minlma- 
lem Materlalaufwand eine hohe Festlgkelt auch und 
gerade in diesem Berefch gewShri^siet wird. 
Schliefifich welst der metalllsche Grundk5rper 2 Im . 
Bereteh des Gewindes 6 radial Innen einen Radius 

20 31 auf, welcher Im wesentllchen gteich groB 1st wie 
der zwelte Radius 29 des Kunststoffteltes 4. Durch . 
diese besondera AusgestaHung werden Im Ober- 
gangsbereich zwischen Kunststoff und Metall Kan- 
tan, VorsprQnge oder Sicken vermieden. wodurch . 

25 gOnstige' Voraussetzungen fOr elne.stdnjngsflr^e 
Stromung gegeben sind. / • 

Der Obergang zvWschen den bmenflSchen vom 
ersten binenradlus 27 auf den zweiten Inneniadius 
26 erfiolgt Innerhalb dds Ringbundes 21. Der Ring- 
so bund bitdet in besonders ^eckmlfllger Weise. 
eine VerstSrkung der Wanddickea wobel mit el- . 
nem insgesamt nur gerlngen.tteterlalaufwand .den 
Beiastungen und SicherheKsanfdrderungen ent- 
sprocfienwM. 

ss Fig. 2 zeigt eine zwelte AusfOhrungsfomn des 
Obergangsverbinders. wetoher fUr kbinere Rohr- 
durchmesser zum Bnsatz gelarigt und ebenso wie 
gemSB Fig. 1 im Mafistab 1:1 dargestellt Ist Die 
Mitte! 8 bzw. die SechskantflSchen fOir ein Work- 

40 zeug erstrecken sich hierbei Qber die : gesamte 
a}dale lilnge des Gmndkarpers 2. Das Innengewin- 
de 7 Ist insbesondere als genormtes Qewinde nach 
DIN 2999 ausgeblidet tm Qbrlgen sind der Grund- 
k5rper 2 und das Kunststoffteil 4 entsprechend der 

45 ersten AusfOhmngsform ausgebildet und die dies- 
bezQgllchen &6rtsrungen geKan entsprechend 
auch fOr die in Fig. 2 dargestellte AusfQhamgsfonn. 

Rg. 3 29eigt eine weitere AusfQhaingsform, de- 
ren GrundkSrper 2 als eine Wandschelbe ausgebli- 

so det isL Der Gmndk&rper 2 welst als radiale AnsSt- 
ze ausgeUldete Mittel 30 auf, welche zur Befestl- 
gung dieser Wandschelbe an einer GebSudewand, 
Vorsatzwand, Montageschiene oder dergleichen 
dienen. Hierzu welsen diese Mittel 30 Bohrungen 

65 32 fOr hier nteht welter dargesteBte Schrauben auf. 
Die Ungsachse 18 des Kunststoffteiis 4 verlSuft im 
wesentllchen senkrecht zur Achse 34 der Wand- 
schelbe. Entsprechend ist cfie mlt dem Kunststoff- 
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toil 4 verbundene Kunststoffleitung rechtwfnklig zu 
der In das Gewinda 6 eingeschraubte Rohrleitung 
Oder Armatur angeordnet Be! dieser AusfUhrungs- 
form 1st somit dor QrundkSrper 2 als abgewinkeKss 
bzw. gebogenes Bauteil ausgebiklet, wobe? im Qbri- 
gen das Kunststoffteil 4 sowie dessen Verblndung 
mit dem Grundkdrper 2 incl. Dichtring incl. Gewin- 
deverblndung mit den eingangs erlSuterten AusfOh- 
rungsfbrmen Qberefnstimmen. 

Die insbesondere zyNnddsche Auflen- und 
DichtflScha 28 des Kunststoffteils 4 welst dlnen 
Durchmesser 36 auf, welcher kleiner tet als der 
Kemdurchmesser 38 des Aufiengewindes 14. Hier- 
durch wird zum elnen gewShrleistet, dafi bei der 
Fertlgung des Aufiengewindes 14 die OichtRSctie 
nicht beschMdIgt wird und zum anderen, da8 das 
iCunststoffteil auch im Bereich des Aufiengewindes 
14 eine hinreichend groBe Gesamtwandstfirke be- 
sitzt, urn die geforderten Belastungen funktionssi- 
char aufhehmen zu k5nnen. Das Kunststoffteil 4 
welst an ^einem ffrelen aus dem Gnmdkfirper 2 
iierausragenden Teil die Sufiere VerbindungsflSche 
10 sowie die innere VerbindungsflSche 11 auf. Ra- 
dial innen ist zwischen der genannten Verbindungs- 
flache 11 und der gleichfalls zylindrisctien Innenflli- 
che 14 ein Quersctmittssprung yorhanden. Dto er> 
ste zyllnddscha InnenfiSche bzw. VerblhdungsflS- 
che 11 hat den ersten Innenradius 27, wStirend die 
zweife tnnenflSche 40 den kleineren zweiten Innen- 
radius 29 besitzt Die beiden bevorzugt zylindrfsch 
.ausgeblldeten InnenflSchen 11 urid 40 erstrecken 
sich in axiaier Richtung Qber die LSngen 42 und 
43. Die Ungen 42 und 43 sind im wesentiichen 
gleich groB ausgebildet Entsprechend ist festzuhal- 
tan. dafi der frel aus dem Grundkdrper. herausra- 
gende Teil des Kunststoffteiles 4, also der Ring- 
bund 21 und die sich anschliefiende SuBera Verbin- 
dungsflSche 14 incl einer SchrSgfJSche oder Fase 
am freien Ende im wesentiichen gleich lang ausge- 
bikiet ist. wie der vom Grundkorper 2 umschlosse- 
ne Tail des Kunststoffteiles 4 mit der DkMISche 
28 und dem Aufiengewinde 14. Insgesamt ist durch 
diese Ausbildung und Zuordnung der unterschledli* 
Chen Funktionsbereiche ein Kunststoffteil geschaf* 
fen, wek:hes bei geringem Material- und Gewichts- 
bedarf in besonders zweckm36iger Weise den An- 
forderungen der Praxis gerecht wird. 

Wie aus den erISuterten AusfOhrungsbefspielen 
ersichtlich, Ist unabhSngig von der jeweiilgan Aus- 
gestaltung des metallischen Grundkdrpers 2 das 
Kunststoffteil 4, abgesehen von den differierendan 
Abmessungen fUr die jeweiligen Rohrdurdimessar, 
Qberelnsflmmend ausgebildet. Das Kunststoffteil 
kann daher fUr den Jewells bendtigten Rohrdurch- 
messer gefertigt werden, urn den jeweiligen Ein- 
satzzweck mft dem entsprechend ausgebildeten 
matalllschan Grundkdrper 2 kombiniert zu werden. 
Der Fertigungs- und l-agerhaltungsaufwand wird 




hierdurch auf ein IWnimum raduziert. 
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as Paten&nspiQche 

1. Obergangsverbhder (Or eine Rohrleitung ent- 
haKend elnen aus Metall bestehenden Grund- 
kdrper (2), mit wetehem ein MetaDrohrteO, Ar- 

40 matur oder dergleichen verbindbar ist. sowie 
ein mit dem Gmndkdrper verbundenes Kunst- 
stoffteil (4), welches eine VerblndungsflSche 
(11) fOr ein Kunststoffrohr aufweist, wobei fer- 
ner ein Dichtring (24) zwischen einem vom 

^ Medium durchstrambaren Inneniaum ^ und 
der Umgebung vorgesehan ist 
dadurch gekennzeichnet, dafi dor Grundkdrper 
(2) ein Innengewinde (12) aufweist, in wetehes 
das Kunststoffteil (4) mittels eines Aufiengewdn- 

so des (14) eingeschraubt ist wobei der ^nd- 
kSrper (2) das Kunststoffteil (4) zumindest im 
Bereich dieser Gewindeverblndung (12, 14) 
umgibt 

dafi der Dichtring (24) in Dnickrfchtung zwi- 
65 schen dem vom Medium durchstrOmbaren in- 
nenraum und dessen Gewindeverblndung an- 
geordnet ist. 

und/oder daB die Gewindeverblndung mittels 
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Klebstoff (22) gesichert ist welcher vor dem 
Einschrauben des Kunststofftells (4) auf das 
Auaengewinde (14) und/oder das Innengewin- 
de (12) aufgebracht worden ist 

Obergangsverblnder nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzelchnet. daB das bnnengewinde (12) 
und das Aufiengewinda <14) als SSgezahnge- 
windd ausgebildet sind und/oder dafi deren 
Qewindeflanken; wetehe einer dem Kunstsfoff- 
teil (4) nachsUiegenden Endflflche (15) des 
Gnmdkdrpers (2) 2ugewandt sind. zumindest 
nSherungswolse parallel zu einer Radialebene 
(16) angeordnet sind. 

Obergangsverfoinder nach Anspruch 1 oder 2» 
dadurch gelcennzelciinet daB das Kunststofftell 
(4) efns beyofzugt z/Hndrische SuSere DichtflS- 
che.(28) aufweist, an welcher der im Grundkor- 
per (2) angeordnete Dichtring (24) aniiegt 
und/oder daB der Dichtring (24) in einer Ring- 
nut (26) des Grundk6rpeirs (2) angeordnet ist 

Obergangsverbinder nach einem der AnprUche 
1 bis 3, dadurch gekennzelchnet, daB das 
Kunststofffceil (4) eine InnenflSche (11) nit ei- 
nem ersten Jnnenradlus (27) sowie eine zw^ 
Innenf lache (40) mit einem zwelten innenradius 
(29) aufweist, welclier keiner ist als der ge- 
nannte erste Innenradius (27) und daB die 
DichtflSche (28) und das AuBengwinde (14) die 
zweite Innenflflche (40) radial auBen umgeben 
und/oder daB die axlalen LAngen (42, 43) der 
InnenMchen (11, 40) Im wesentiichen gleich 
lang gleich ausgebildet sind. 

Obergangsverbinder nach einem der AnsprQ- 
cl>e 1 bis 4. dadurch gekennzelchnet, daB das 
Kunsttoffteil (4) radial auBen einen RIngbund 
(21) aufweist dessen Durchmesser grOBer ist 
als der AuBendurchmesser der aus dem 
Gnindkdrper . herausragenden VerbindungsflM- 
che (10) und/oder dafi der RIngbund (23) im 
wesentiichen in der Mitte der axialen LUngser- 
streckung des Kunststofftells (4) angeordnet 
ist 

Obergangsverbinder nach einem der Ansprti- 
Che 1 bis 5, dadurch gekennzek:hnet daB das 
Kunststofftell (4) eine AnschlagflSche (20) auf- 
weist weiche Insbesondere am RIngbund (21) 
angeordnet Ist und an welcher der Gnindk5r- 
per (2) met seiner axiaJen EndflSche (15) an- 
iiegt und/oder daB die AnIageflSche (20) in 
einem Obergangsberelch (23) zwischen dem 
Aufiengewlnde (14) und dem vorderen frel aus 
dem Grundkfirper (2) herausragenden Tell des 
Kunststofftells (4) angeordnet Ist^ 
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Obergangsverbindung nach Anspruch 5, da- 
durch gekennzelchnet daB der RIngbund (21) 
radial auBen In dem Bereich angeordnet ist in 
welthem der Obergang von der InnenflSche 
(11) mit dem ersten groBeren Radius (27) auf 
die zweite InnenflSche (40 mit dem zweiten 
klefneren InnenradHus ^) erfolgt 

8. Obergangsverbincler nach Anspruch 1 oder 2, 
dadurch gekennz^chnet dafi der GrundkSrper 
(2) bevorzugt radial auBen angeordnete Mitlel 

. (8 bzw. 30) fOr efri Werfczeug bzw. zur Befesti- 
gung aufweist 

9. ObiBrgangsverbinder, Insbesondere nach einem 
der AnsprOche 1 bis 3, dadurch gekennzelch- 
net daB der Dichtring (24) radial innenUegeiid, 
insbesondere in einer zur Ungsachse (18) 
.sich dfihendea Ringnut (26) des Grundkdrpers 
^) angeofdn^ Ist und an ^ner bevorzugt zy- 
llndrischen und/oder radial auSen iiegenden 
DichtflSche <28) des Kunststofftells (4) anilsgt. 

10. Obengangsverbinder nach einem der AnsprO- 
che I bis 4, dadurch gekennzelchnet daB der 
GmndkSrper (2), das Kunststofftell (4) und der 
Dichtring (24) eine vorgefertigte Bauelnheit bll- 
den, wobel mittels des Klebstoffes (22). eIne 
:Sicherung..gegen unbeabsichtijgtes oder linzu- 
IMssiges U5sen erfblgt und/oder daB der Klebe- 
verbindung mit dem Klebstoff (22) der Dicht- 
dng (24) vorgeschaltet ist, weteher die Klebe- 

- verblncjung vom Innenraum (5) trennt 
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